
Zusatzelemente zum polieren:  
für Maschinentyp DP1000 / P550 / DP550

Wir bieten Ihnen die perfekten Zusatzelemente 
und Erweiterungen für Ihre Maschinen (DP 
1000 / P550 / DP550) an. Diese haben wir 
für die verschiedensten Anforderungen und 
Einsatzgebiete speziell in Ihrer Fertigung 
entwickelt.
Gut zu wissen: selbst komplexe Konturen 
oder Materialien aus Metall, Holz oder Kunst-
stoffen können von unseren Zusatzelementen 

effizient bearbeitet werden, denn sie wurden 
speziell dafür konstruiert, jeglichen Anforde-
rungen beim polieren gerecht zu werden.

Unsere Komponenten, Ihre Vorteile.
 Mehr Freiheit in der Bearbeitung 
 Mehr Sicherheit für Ihre Prozesse 
 Geringere Stillstand- und Rüstzeiten!
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SHL-Zusatzelemente  – Die Erweiterungen

Abluftklappe – ALK 140
Verbessern Sie die Prozesssicherheit und optimieren Sie 
die Absaugleistung. Die nicht verwendeten Maschinenteile 
werden von der Anlagenabsaugvorrichtung abgeschottet 
– abhängig von der verwendeten Maschinenfunktion. 
	Durchmesser 140 mm

Abziehvorrichtung für Polierscheiben (intern)
zur Entfernung von Paste Verkrustungen und Auflockerung 
der Polierscheiben-Oberfläche.
	Ø 1000 mm
	fest installiert für die Maschinen P1000 und 	
	 DP1000 
	mit unterschiedlichen Abziehmessern (verzahnt, 	
	 unverzahnt, etc) max. Breite 150 mm

� 	
Abziehvorrichtung extern (robotergeführt)
Ein robotergesteuertes Abziehen der Polierscheiben. 
	Auswechselbaren Wendeschneidplatten zur 	
	 optimalen Aufrauhung der Polierscheibe
 	 fest am Boden installierte Aufnahmeanlage für 	
	A bziehvorrichtung (wird manuell eingesetzt)
	der Roboter verfügt über ein automatisches 	
	 Greiferwechselsystem und greiferseitiges 
	 Wechselsystem

Abziehvorrichtung extern (festinstalliert)
Der Aufbau der Vorrichtung ist identisch mit  
der robotergeführten Abziehvorrichtung.
	Abziehvorrichtung ist auf dem Anlageboden 	
	 montiert
	entwickelt für robotergeführte Polieraggregate 	
	 (RP550/600-RP350/110)

Festpastennachführgerät
Zur Nachführung eines Festpastengerätes in Abhängigkeit 
der Polierscheibenabnutzung.
	Ausgerichtet für max. ein Pastengerät
	die Positionierung erfolg über einen Stellmotor

Festpastengerät
Zum automatischen Zuführen von Festpastenriegeln. 
	Verstellbarer Arbeitshub zwischen 
	 ca. 0,5 – 2,0 mm
	verschiedene Riegelmaße: Höhe 40 mm 
	 Breite 40 – 100 mm, Länge bis max. 500 mm

�

Flüssigpastengerät inkl. Nachführeinheit
Eine Hochdruckdosierpistole zum Auftragen von 
abrasiven Medien, wie Bürst- und Polieremulsionen. 
	Externer Sprühkopf mit flexibler Verlängerung 	
	 (zum Schutz vor Verunreinigungen) im Polierbereich
	Überwachungssystem zur Rückmeldung 
	 wichtiger Informationen
	konstanter Abstand zwischen der Pastenpistole 	
	 und der Polierscheibe durch die Nachführeinheit

Externe Pastendüse (Sprühkopf)
Ein Beispiel für die abgesetztenPastendüse (Sprühkopf), 
wie oben beschrieben.

Pastenpistole
Ein Beispiel für eine Pastenpistole (Hochdruckdosierpistole), 
wie oben beschrieben.

P1000/120 P550/100 P550/100+DPE-K DP550/100



Seit vielen Jahren auf Hightech spezialisiert

Ein prozess- und lösungsorientiertes Automatisierungs-Systemhaus mit 
allen Leistungen aus einer Hand: SHL projektiert, konstruiert und produziert 
Roboteranlagen und Systeme für die Schleif-, Polier-, Entgrat-, Bürst- und 
Fräsbearbeitung sowie für unterschiedliche Handlingsaufgaben.
Mit qualifizierten Fachkräften, aus verschiedenen Kompetenzbereichen, konnte 
das in Böttingen beheimatete Technologie-Unternehmen bislang über 1.100 
Anlagen realisieren – weltweit bei Unternehmen verschiedener Branchen, wie 
Wasserarmaturenindustrie, Automobil-Zuliefererindustrie, Türbeschlagsindustrie,
Medizintechnik- oder Haushaltsgeräteindustrie. Damit zählt SHL zu den größ-
ten Automatisierungs-Systemhäusern.

SHL Automatisierungstechnik AG
Spaichinger Weg 14, D-78583 Böttingen

Fon:	 +49-(0)7429 - 9304-0
Fax:	 +49-(0)7429 - 9304-50
Internet:	 www.shl.ag
E-Mail: 	 info@shl.ag

Firmensitz in Böttingen, Deutschland


